Teknik rapor y,DEOJE_':

Et ve kiimes hayvani eti Uiretiminde yitkama
ortamlari icin iiretilmis Termal Transfer Ust

Baski kodlayicilar

Sorunsuz yikama icin kodlayicr korumasi

Et ve kiimes hayvani eti Uretim tesislerinde yaygin olarak gorulen zorlu
yikama ortamlarinda Termal Transfer Ust Baski (TTO) kodlayicilar korumak,
cok zaman alan ytksek maliyetli bir is haline gelebilir. Bu durumda, yikama
ortamlarricin 6zel olarak tasarlanmis TTO kodlayicilar kullanmak daha
iyi bir alternatiftir. Bu teknik raporda, 6zel olarak tasarlanan TTO kodlayicilarin
et ve klimes hayvani eti Ureticilerine zamandan tasarruf etme ve maliyetleri

azaltma konusunda nasil yardimci olabilecegi anlatiimaktadir.
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Birlesmis Milletler Gida ve Tarim Orgiitii (FAO)
istatistikleri, diinyadaki et ve kiimes hayvani
eti uretim hacminde 10 yillik bir donemde
yaklasik %20 oraninda bir artis oldugunu
gostermektedir. Ne yazik ki, artan uretim,
gida tiiketimiyle ilgili hastaliklarda da artisa
neden oldu (raporlara gore sanayilesmis
ulkelerdeki gida kaynakli hastaliklarin
yaklasik %30'unun nedeni bu tur arunler).

Bu hastaliklarin yayilmasini dnlemek amaciyla, tehlikeli atiklari
ortadan kaldirmak icin kimyasal yikama gerektiren sik
temizleme islemleriniiceren siki hijyen denetimleri yaygin
olarak uygulanmaya baslandi.

Ambalajlama ekipmaninin yikanmasinin hijyen bakimindan gorebilir. Ayrica, hassas ekipmanlar korumak igin bazi dnlemler
tuketici icin pek ¢ok faydasi vardir; ancak ne yazik ki bu yikama alinabilse bile, operatdriin bir anlik hatasi, ambalajlama ekipmaninin
islemi ambalajlama ekipmani icin pek de faydali olmayabilir. pahali bir par¢asinin onarilamaz bir sekilde hasar gérmesine
Yanlis tasarlanmis ekipmanlar bu zorlu ¢alisma kosullarinda neden olabilir.

kolayca buytk hasarlar
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Bircok et ve kimes hayvani eti tretim tesisinde, yilkama spreyi ve kimyasallari, degisken tarih vé lot kodlarinibasmak igin Gretim

hattina kurulmus olan Termal Transfer Ust Bask (TTO) makinelerine zarar verebijlir. Et ve kimes-hayvani eti Griinlerindeki kodlarin

kolayca bozulabilmesi ve degeri nedeniyle, tretim i¢in gerekli olan calisir durumdaki kodlayicilar hemen hemen tdim et ve kiimes

hayvani eti tretim tesislerinde ¢cék dnemlidir. Ote yandan, TTO kodlayicilarda, su ve kostik kimyasallann zarar verebilecedi hassas

elektronik bilesenler ve gelismis kontrol-6geleri bulunur. TTO kodlayicilar ger‘we\likle hassas ekipman (gidalara dogrudan temas

etmezler ve bu ylzden nispeten daha yumusak temizleme islemlerine maruz kalirlar) olarak siniflandirimakla birlikte, ambalajlama

hattina entegre olduklarindan TTO makineleri hasar gérmeye musait durumdadir. S

Yikama vardiyalari sirasinda TTO
kodlayicilari koruma

TTO kodlayicilart korumak, et ve kiimes hayvani dreticileri icin cok
zaman alan ylksek maliyetli bir is haline gelebilir. Bazi durumlarda,
Uretici, ytkama isleminden énce kodlayiclyi soker ve islem bittikten
sonra yeniden takar. Diger durumlarda, daha az zaman alan bir
yontem olan kodlayicilari plastik bir torbayla drtme yéntemine
basvurulabilir; ancak bu da kodlayicilari nem ve toz kaynakli
hasara acik durumda birakir. Son olarak, bazi Greticiler ekipmanlarini
korumak icin yiksek fiyatl 6zel kabinler satin alir. Yikama sirasinda
TTO kodlayicilari bu sekilde korumaya calisildiginda, iki dnemli
faktor ek sdre ve maliyet yikine neden olur:

« Yazici ve/veya braketlerin ytkama islemi igin
kaldinimasinin ve yeniden kurulmasinin getirdigi
zorluklar ve maliyet

« Yazicilarin kaza sonucu veya sprey halinde gelen
sivilar ve buhar yiiziinden hasar gérmesi

Kodlayicilari kaldirip yeniden
kurmanin maliyeti

TTO kodlayicilar genellikle diger ambalajlama ekipmanlarina entegre edilir
ve bunlar da ¢cogu zaman sikisik ve erisimi zor olan yerlerde olur. Yikama
vardiyasindan énce kodlayicinin kaldirilmasi zaman alir ve bu sirada yazici
dikkatsizlik sonucunda hasar gérebilir. Ortalama olarak, Gretim hattindaki bir
yazicinin veya tim yazici tertibatinin (yaziclyr tutan braket dahil) kaldiriimasi
30 dakika sdrer. Yikama tamamlandiktan sonra da yazicinin yeniden kurulmasi
30 dakika strer ve ayrica yaziclyl yeniden hizalamak ve test etmek igin 30
dakika daha gerekir. Genellikle, bir et ve kiimes hayvani eti tretim sirketinin
birden fazla Gretim hatti vardir; dolayisiyla yikama vardiyasina hazirlik igin
onemli miktarda bir stre harcanir. Ayrica, yazicinin bir paketleyici, sarici veya
etiketleyiciyle entegrasyonunda en ufak bir farklilik olmasi halinde, kabul
edilebilir diizeyde bir baski kalitesi elde etmek icin yaziciyl ayarlama islemi de
ek bir sure alabilir.

Harcanan bu zaman pahaliya mal olabilir. Ornegin, asagidaki varsayimlara
gore, 10 Uretim hatti olan bir tesiste, kaldirma ve yeniden kurma isleminin
yillik dogrudan maliyeti 156.000 dolari bulabilir:

¢ 10 yazici
e Giinde 1 yilkama

¢ Her bir yaziayi kaldirmak, kurmak ve hizalamak icin 1,5 saat iscilik

Saati 40 dolar olan iscilik maliyeti
¢ 52 haftadan olusan yilin her haftasinda 5 giin calisma

Yikama icin bir TTO'yu kaldinp yeniden kurma isleminin maliyetine ve zorluklarina
ek olarak, bu islem, yazicinin hasar gérme riskini de dnemli ¢lgtide arttirir. Bir
yaziclyt her guin kaldirip yeniden kurmak, carpma veya disirme gibi kaza
sonucu meydana gelebilecek hasar riskini dnemli dlgtde arttirir ve ekipmanin
daha fazla yipranmasina neden olur; bu da onarim igin dnemli dlglde bir
calismama suresine ve sahip olma maliyetinin artmasina neden olabilir. Yazici
basina servis ve onarim maliyeti binlerce dolari bulabilir.



Artik su ve buhardan kaynaklanan TTO hasari

Bazi et ve kimes hayvani eti Ureticileri, yilkama vardiyasindan énce yaziciyr kaldirmak yerine,
yazicinin Uzerini ¢rtmek icin plastik torbalar veya ¢zel kabinler kullanir. Torba gegirme yontemi
zaman kazandirabilen bir ydntem olsa da, torbalarin agzi genellikle yeterince kapanmaz veya
sik kullanim ya da Urettim hattindaki sivri kenarlar nedeniyle torbalar hasar gérebilir ve bunun
sonucunda nem ve su, kodlayiclya zarar verebilir. Benzer sekilde, 6zel kabinlerin pek cogu
sudan korumak igin tasarlanmamistir ve bunlarda ya TTO seridinin ve yazdirma kafasinin
gegmesi icin agik bir bosluk olur ya da buhari, sprey halinde gelen sivilari ve kimyasallari
disarida tutmaya yetecek dizeyde bir yalitim bulunmaz. Ayrica 6zel kabinler genellikle
buytk hacimli olur ve sikisik bir Gretim hattinda énemli dl¢tide bir yer isgal edebilir.

Yazicidaki veya denetleyicideki yazdirma kafasina ya da yazici devre kartina (PCB) nem ulasmasi
halinde gerekecek degisimin ve énemli éllide ¢alismama sdresinin maliyeti rahatlikla binlerce
dolara varabilir. Asagidaki tabloda, yikama proseddrleri nedeniyle sudan ve nemden sik sik
hasar goren ana bilesenler gosteriimektedir. Buna ek olarak, genellikle tam olarak kapatiimanis
torbalardan sizabilen kostik buhar, dahili bilesenleri yipratabilir. TTO kodlayicidaki nem sorunu
veya kodlayicida meydana gelen dahili bir hasar her zaman aninda ortaya ¢ikmayabilir ve
genellikle bunun kékenindeki seyin yikama prosedrleri oldugu distintlmez; bu, makinede
meydana gelen normal yipranmanin sonucu olarak gordltr. Ancak, buhara ve suya maruz
kalan parcalar zaman icinde bozulursa, kod kalitesi ve yazici performansi disebilir. Makinedeki
hasar, tarih kodlarinin bozuk veya eksik olmasina neden olabilir ve bunlar ¢cok kisa bir stire
icinde fark edilmezse sirket, yeniden calisma veya geri cagirma durumuyla karsi karsiya
kalabilir. Parcalarin bozulmasi, yazicinin daha kisa stirede yeni bir yaziciyla degistiriimesine
de neden olabilir ve bunun maliyeti yiiksek olabilir.

Temel bilesen Yaklasik degistirme maliyeti

Yazdirma Kafasi $600-$1.100

PCB (Yazici Devre Karti) 2500 - 3200 dolar

Denetleyici 3700 - 6200 dolar



Si1zma korumasi
derecelendirmelerinin onemi

Sizma Korumasi (IP), Uluslararasi Standartlar Orgiitii (ISO) tarafindan IEC 60529 kapsaminda gelistirilmis
uluslararasi bir derecelendirme sistemidir ve endiistriyel bir ekipmanin tozdan ve sivilardan ne kadar iyi
korundugunu géstermek igin kullanilir. IP derecelendirmesi iki rakamdan olusur: ilk rakam bir sistemin kati
nesnelere ve toza karsi ne kadar koruma saglayabildigini gosterir; ikinci rakam ise sivilara (6rnegin, yilkama
isleminde kullanilanlar) karsi koruma diizeyini ifade eder. Mesela, IP65 dereceli bir kodlayici, toza ve diisiik
basingli suya karsi tam koruma altindadir. Farkli derecelendirmelerin agiklamalari icin liitfen asagidaki

tabloya bakin.

Tozdan koruma

Koruma yok

50 mm'den buytk
nesnelere (eller)
karsi koruma

12mm'den biyuk
nesnelere (parmaklar)
karsi koruma

2,5mm'den biytk
nesnelere (aletler/
kablolar) karsi koruma

Tmm'den buyuk
nesnelere (kiiclk aletler)
karsi koruma

Toza karsl koruma, ancak
hava gegirmez degil

Toz gegirmez - Toza kars!
tam koruma
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Sudan koruma

Tanim

Koruma yok

Damlama: Dikey olarak disen su damlalarinin zararli
bir etkisi olmaz.

Egimli damlalar:Mahfaza, normal pozisyonuna gore

acisi 15 derece oluncaya kadar egildiginde, dikey
olarak damlayan suyun zararl bir etkisi olmaz.

Sprey: Dikeyden 60 dereceye kadar herhangi bir aclyla
sprey halinde disen suyun zararli bir etkisi olmaz.

Sicrama: Mahfazanin tzerine herhangi bir yonden
sigrayarak gelen suyun zararl bir etkisi olmaz.

Su jetleri: PUskirtme ucundan (6,3mm) ¢ikip
mahfazaya dogru herhangi bir yonden gelen suyun
zararli bir etkisi olmaz.

Giiclii su jetleri: GUclU su jetleri halinde (12,5mm'lik
puskirtme ucu) mahfazaya dogru herhangi bir yonden
gelen suyun zararli bir etkisi olmaz.

Daldirma: Mahfaza 1 m'ye kadar suyun icine
daldinldiginda zararli miktarda su sizmasi mimkan
olmaz.

Daldirma: Ekipman hermetik olarak kapatiimistir;
oOyle ki strekli olarak suyun icine Tm'den fazla
daldirmanin zararli bir etkisi olmaz.

imalatci tarafindan belirtilen derinlik.

Yok

Test siiresi: 10 dakika
Su hacmi: dakikada 1mm'lik yagis
miktarina es deger

Test siiresi: 10 dakika
Su hacmi: dakikada 3mm!'lik yagis
miktarina es deger

Test siiresi: 5 dakika
Su hacmi: dakikada 0,7 litre
Su basinci: 80-100 kPa

Test siiresi: 5 dakika
Su hacmi: dakikada 10 litre
Su basinci: 80-100 kPa

Test sliresi: en az 3 dakika
Su hacmi: dakikada 12,5 litre
Su basinci: 3 m mesafeden 30 kPa

Test siiresi:en az 3 dakika
Su hacmi: dakikada 100 litre
Su basinci: 3 m mesafeden 100 kPa

Test siiresi:30 dakika
Su hacmi: 1 m'lik daldirma derinligi

Test siiresi: strekli olarak suya daldirma



Islak yitkama ortamlarinda calisan et ve kiimes hayvani eti
ureticileri icin ekipmanin IP derecelendirmesi onemli bir faktordur

Bir TTO kodlayicinin, en azindan entegre edildigi ambalajlama Zaten IP55 veya daha yiksek bir IP derecelendirmesi olan bir TTO kodlayici
ekipmaninin sahip oldugu IP derecelendirmesine sahip olmasini satin almak ¢ok daha iyi bir ¢6zimdar. Ekipmanin sahip oldugu bu
saglamak onemlidir. derecelendirme degeri, gereken tim contalarin ve kapatmalarin mevcut
oldugunu ve birimin buhardan ve yikama isleminde ortaya ¢ikan spreyden

Et ve kiimes hayvani eti isleme tesislerinde genellikle bu IP55'tir. GintimUzde ) L
korundugunu gosterir.

mevcut olan TTO kodlayicilarin cogu IP dereceli olmadigindan, pek cok
tedarikgi, kodlayicinin daha iyi korunmasi icin 6zel kabinler satmaktadir. Ote
yandan, bu kabin de IP55 veya daha Uzerinde bir IP derecelendirmesine sahip
olmadigi stirece, yikamaya karsi koruma saglayamaz. Bu tir kabinler yanlis bir
koruma anlayisi olusturabilirler. Bunlarin cogu IP dereceli degildir ve dolayisiyla
yeterince yalitim saglamazlar.

Sonug:

IP65 dereceli termal transfer
ust baski ile zamandan
tasarruf edin ve maliyetleri
azaltin

Et ve kiimes hayvani eti tretim tesislerinde, yikama nedeniyle islak
olan ortam ve sanitasyon prosedurleri nedeniyle TTO kodlayicilari
korumak énemli 6l¢lde bir zorluk ve maliyet getirmektedir.
Yikama ortamlari icin ¢zel olarak tasarlanmis bir TTO kodlayici
secmek dnemlidir. Derecelendirilmemis kodlayicilardan farkli
olarak, IP65 dereceli TTO'lar spreye, sicramaya ve buhara kars
dayanikli ve diger yazicilardan daha saglam olurlar. Uretim ortam
icin dlizgtin bir sekilde korunan bir TTO kodlayici satin almak,
kodlarin kaliteli olmasini ve bakim ve servis maliyetlerinin
azalmasini saglar ve toplam sahip olma maliyetini dtstrdr.

IP65 dereceli bir TTO:
« Kaldirma / yeniden kurma islemlerinin zorluklarindan
ve onemli 6lciideki maliyetlerinden kurtarir

« Genellikle 6 aydan kisa bir siire icinde olumlu bir geri
odeme yapar

¢ Sudan veya kazalardan kaynaklanan hasar riskini azaltir

« Yiiksek maliyetli parca degistirme ve servis cagirma
ihtiyaglarini ortadan kaldirir

« Sprey, sicrama ve buhara karsi koruma saglar

« Ekipmanin az yer kaplamaya devam etmesini saglar

Videojet IP DataFlex’ Plus

Videojet, miisteri beklentilerini kolayca karsilayip belirgin
degerleri uygun bir fiyatla sunan sektor lideri IP DataFlex’

Plus Termal Transfer Ust Baski Yazicisini saglar. Yazici sistemi
asagidakilerle beraber gelir:

e |P65 dereceli yazici gévdesi, web'e kurulu

e P55 dereceli paslanmaz celik denetleyici, ambalajlama makinesinin
bir tarafina takili

e Yazici govdesini desteklemek icin gida sinifi paslanmaz celik braketler

e Altin anotlanmis IP kaseti

e Kapali yazici ve denetleyici konektorleri

Ayrica, yazic sistemini ylkama esnasinda kullanma islemi basit
ve hizlidir: yazici gévdesinde, normal kaseti ¢ikarin ve IP kasetiyle
degistirin. Degistirmek 30 saniye surer. Denetleyiciyi oldugu gibi
birakin ve yikama islemini baslatin.

IP’nin disinda, Videojet IP DataFlex’ Plus bir dizi giiclii avantaj
sunarak 300 dpi‘da yiiksek kaliteli baski ve calisma siiresi saglar:

e Patentli ve sinifinin en iyisi olan kavramasiz iki yonla serit strlctsu
araciligyla sifir serit kopmasi

o Cesitli serit tasarrufu ozellikleriyle dustik sahip olma maliyeti

o Ogrenmesi kolay simge tabanli kontrolleri biinyesinde barindiran,
sezgisel, hizli ve kullanimi kolay olan genis renkli dokunmatik ekran

e CLARISOFT™ yaziliminin destekledigi, kullanicilarin ne
yapabilecegdini sinirlayan ve mesajlari tamamlayip yiklemek igin
kolay yonergeler saglayan hatasiz kodlama

e Ana makine arabirimini ve ¢alismayi otomatiklestiren kullanimi
kolay entegrasyon protokollerini kullanarak yaziciyr calistirma olanagdi



Gonilil rahathg: standart

Videojet Technologies, Griin tanimlama pazarinda bir dinya lideridir, hat Gzerinde
yazdirma, kodlama ve markalama trtnleri, uygulamaya 6zgu sivilar ve Griin yasam

dongust hizmetleri sunar.

Hedefimiz, ambalajh tliketim Urtinleri, ilag ve endustriyel
UrrGnler sektorlerinde musterilerimizle isbirligi yaparak onlarin
iretkenligini artirmak, markalarini korumak, gelistirmek ve
sektor egilimleri ile yasal mevzuatin bir adim éniinde
olmalarini saglamaktir. Strekli Mirekkep Puskirtme (ClJ),
Termal Mirekkep Puskiirtme (TlJ), Lazer Markalama, Termal
Transfer Ust Baski (TTO), koli kodlama, etiketleme ve ¢ok
cesitli yazdirma segeneklerindeki misteri uygulama
uzmanlarimiz ve teknoloji liderligimizle, Videojet olarak
tlim diinyada 325.000'den fazla yazicimiz kuruludur.

Q Global Merkez
@ Videojet Satis ve Servis Ofisleri
@ Uretim ve Urtin Gelistirme

l: Videojet Satis ve Servisinin
oldugu ulkeler

E Videojet Is Ortagi Satis ve
Servisinin oldugu Glkeler

Tel: 0216 469 7982
E-posta: sales.turkey@videojet.com
Web sitesi: www.videojet.com.tr

Videojet Technologies Inc.
Cubukcuoglu Is Merkezi
KigUkbakkalkéy Mah
Ruya Sok.

No:11 Atasehir Istanbul

Musterilerimiz, glinde on milyardan fazla tirline baski yapmak

icin Videojet Grtinlerine gliveniyor. Misteri satis, uygulama,
servis ve egitim destedi, tiim diinyada 26 lkede 3.000'den
fazla ekip Uyesiyle dogrudan saglanmaktadir. Bunun yaninda,
Videojet'in dagitim ag, 135 tlkede 400'den fazla dagitici ve
OEM ile hizmet vermektedir.
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